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“Dneprovsky special tools plant” Ltd (DSTP) since
2001 manufactures high precision tools, industri-
al blades and customized parts for metallurgy and
machine building industries. Since 2008, we are ISO
9001 certified. Company staff is over 120. Over 50%
of our production volume is exported.

The main product groups of the company:
@ cutting tools with carbide inserts:
- turning — holders, cutting heads, blocks, boring
bars;
@ axial — milling cutters, drills, countersinks;
@ special stamps;
@ solid tools (HSS and tool steels);
@ industrial blades;
special tools and parts:
- jaws, adaptors;
- custom parts.

The plant manufactures metal cutting tools accord-
ing to samples, drawings and technical tasks, in rela-
tion to the production process of the customer and
its technical specifications.

DSTP operates machinery park for the full produc-
tion cycle of tools:

- band saw machines (7pcs, including vertical band-
saw for large dimensions);

- turning and universal milling machines (12 pcs);

- surface-, face and cylindrical grinding machines
(10pcs)

- 3- and 5-axis Machining Centers with CPU (11pcs)
- turning machines with CPU (3pcs)

- sector for heat treatment (6 furnaces);

- laser marking machines;

- vibration finishing and sand blasting machines.

Our main advantages are:

- full cycle from 3D design to in-house manufactur-
ing;

- low order MOQ's and short production times;

- rich experience in 5-axis machining;

- our own sales company in Poland for sales through-
out EU.

~Dneprovsky special tools plant” Ltd (DSTP) od
2001 roku produkuje precyzyjne narzedzia, ostrza
przemystowe i czesci na zamowienie dla przemystu
metalurgicznego i budowy maszyn. Od 2008 roku
posiadamy certyfikat ISO 9001. Zatrudniamy ponad
120 os6b. Ponad 50% naszej produkgji to eksport.

Giowne grupy produktowe firmy:

@ narzedzia skrawajace z ptytkami weglikowymi:
- toczenie — oprawki, gtowice skrawajace, bloki, wy-
taczaki;

@ osiowe — frezy, wiertta, pogtebiacze;

@ specjalne stemple;

@ narzedzia petne (stale HSS i narzedziowe);

@ noze przemystowe;

* specjalne narzedzia i czesci:

- szczeki, adaptery;

- czesci niestandardowe.

Zaktad produkuje narzedzia skrawajace do metalu
wedtug wzorow, rysunkow i zadan technicznych, w
odniesieniu do procesu produkcyjnego klienta i jego
specyfikacji technicznej.

DSTP dysponuje parkiem maszynowym dla petnego
cyklu produkcyjnego narzedzi:

- przecinarki tasmowe (7szt, w tym pita taSmowa pi-
onowa do duzych gabarytow);

- tokarki i frezarki uniwersalne (12 szt.);

- szlifierki ptaskie i okragte (10 szt.)

- Centra Obroébcze 3- i 5-osiowe z CPU (11szt)

- tokarki z CPU (3szt)

- sektor obrébki cieplnej (6 piecow);

- maszyny do znakowania laserowego;

- maszyny do wykanczania wibracyjnego i piaskow-
ania.

Nasze gtowne atuty to:

- petny cykl od projektu 3D do produkcji wtasnej;

- niskie minimalne ilosci zamowienia i krétkie czasy
produkgji;

- bogate doswiadczenie w obrobce 5-osiowej;

- wiasna firma sprzedazowa w Polsce do sprzedazy
na terenie catej UE.
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BLOCKS FOR HEAVY DUTY TURNING / %
BLOKI DO CIEZKIEGO TOCZENIA o )

BLOCK /

BLOCK /

BLOCK /

1 3 'r_'i

1 (

Capto C10

Caple C§

94

U

— | ==

Wagon wheel turning /
Toczenie szyn kolejowych

Wagon wheel turning /
Toczenie szyn kolejowych
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Turning of bearing housings /
Toczenie obuddw tozysk
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Boring of wagon parts /
Wytaczanie czesci wagonow
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BLOCKS FOR HEAVY DUTY TURNING /
BLOKI DO CIEZKIEGO TOCZENIA

Steel roll turning /
Toczenie walcéw stalowych

{;E@le | |l
X! |
III : | —
® BLOCK/ Wagon wheel turning /
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Wagon wheel turning /

Toczenie szyn kolejowych
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BLOCKS FOR HEAVY DUTY TURNING / %
BLOKI DO CIEZKIEGO TOCZENIA v

@ BLOCK/BLOC VDI50x98x130-S25 Wagon axle turning /
Obrdébka osi wagonu
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@® BLOCK/BLOC 1704682A Coupling internal turning /
Toczenie wewnetrzne ztqczy rurowych
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‘ BLOCK / BLOC 1704684-C1 Coupling internal threading/
Nacinanie gwintdw ztqczy rurowych




@ﬁ BLOCKS FOR HEAVY DUTY TURNING /
=*my ] BLOKI DO CIEZKIEGO TOCZENIA

® BLOCK/ Wagon wheel turning /
] Toczenie szyn kolejowych

® BLOCK/ Wagon wheel turning /
Toczenie szyn kolejowych
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® BLOCK/ Turbine shaft turning /
Obrébka watu turbiny
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RAILWAY INDUSTRY / m
BRANZA KOLEJOWA % .

@ BLOCK/ Machining of the hub of railway wheels on KRS machines /
Obrébka piast szyn kolejowych na maszynach KRS

Railway wheel re-profiling /

® BLOCK/
Ponowne profilowanie szyn kolejowych
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Ponowne profilowanie szyn kolejowych
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m RAILWAY INDUSTRY /
l % BRANZA KOLEJOWA

® MILL/ Bogie bolster center bearing slot milling /
Obrdébka miejsca tozyska oporowego czesci ,podpora belki”

® MiILL/ Bogie bolster center bearing slot milling /
Obrdébka miejsca tozyska oporowego czesci ,podpora belki”




® MILL/ Railroad switch side profile milling /
Frezowanie profilu bocznego rozjazddw kolejowych

® WML/

Railroad switch side profile milling /
Frezowanie profilu bocznego rozjazddw kolejowych




BEARING PRODUCTION /
l . _ PRODUKCJA tOZYSK

@® CUT-OFF HOLDER/ Bearing tube cutting /

Wycinanie pdtfabrykatdw pierscieni fozyskowych
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@® HOLDER/ Bearing ring chamfering /
Fazowanie pierscieni toZzysk na automatach

@® CASSETTE/ Raceway machining /
Obrobka biezni pierscieni tozysk
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@® HOLDER/ Raceway machining /
Obrobka biezni pierscieni fozysk
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PIPE PRODUCTION / m
PRODUKCJA RUR -.

@® CUTING DISK /

Seamless pipe end cutting up to D277 on Reika type machines /
Ciecie rur do D277 na maszynach typu Reika
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@® CUTING DISK /
Seamless pipe end cutting up to D426 on Reika type machines /
Ciecie rur do D426 na maszynach typu Reika
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PIPE PRODUCTION /
l - _ PRODUKCJA RUR

@® CUT-OFF HOLDER/

Seamless pipe end cutting up to D426 on Linsinger RTM machines /
Ciecie rur do D426 na maszynach insinger RTM
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@® CUT-OFF HOLDER /

P
|
1

Seamless pipe end cutting up to D277 mm /
Ciecie rurdo D277 mm
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Seamless pipe end cutting on Reika machines /
- = e b Ciecie rur do D219 na maszynach typu Reika
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@® CUT-OFF HOLDER /

Seamless pipe end cutting on Reika machines /
Ciecie rur do D426 na maszynach typu Reika




PIPE PRODUCTION / m
PRODUKCJA RUR % .

Pipe end chamfering on EMAG machines /
Fazowanie koricéw rur na maszynach EMAG
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Pipe end turning and chamfering /
Toczenie i fazowanie korncowek rur
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Pipe end turning and chamfering /
Toczenie i fazowanie koricowek rur
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Coupling facing and turning /
Obrobka czofowa i toczenie ztqczy rurowych
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m PIPE PRODUCTION /
l DSTP PRODUKCJA RUR

@ CASSETTE/ Pipe end turning /
Toczenie koricowek rur

v

Pipe end turning on Hitachi machines /

@® CASSETTE/
Toczenie koricdwek rur na maszynach Hitachi
® © © J:

@® BORINGBAR/
Internal turning of couplings on EMAG machines /
Toczenie wewnetrzne ztqczy rurowych na maszynach EMAG
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@® BORINGBAR/
Internal turning of couplings on EMAG machines /
Toczenie wewnetrzne ztqczy rurowych na maszynach EMAG
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PIPE PRODUCTION / m

@® HOLDER/

@® CASSETTE/
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Coupling thread cutting /
Nacinanie gwintdéw na ztqczach rurowych
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Coupling thread cutting /
Nacinanie gwintdéw na ztqczach rurowych

Pipe threading on EMAG machines /
Gwintowanie rur na maszynach EMAG

Pipe threading /
Gwintowanie rur
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m PIPE PRODUCTION /
l - . PRODUKCJA RUR

® BLOCK/ Coupling threading on turning CNC machines /
Gwintowanie rur na tokarkach CNC
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@® BORING/ Coupling threading on EMAG machines /
Nacinanie gwintdw na ztqczach rurowych na maszynach EMAG
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@® HOLDER/ Coupling threading on EMAG machines /
Nacinanie gwintdw na ztqczach rurowych na maszynach EMAG
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@ CASSETTE/ Coupling thread cutting /
Nacinanie gwintdw na ztqczach rurowych
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PIPE PRODUCTION /
PRODUKCJA RUR % .

@ CASSETTE / KASETA R132 Strip edge milling on Linsinger line /
" T Frezowanie krawedzi blach na linii Linsinger
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@® BLOCK/BLOK A-5148 Large diameter pipe chamfering on Linsinger machines /
Fazowanie rur o duzych Srednicach na maszynach Linsinger

@® HOLDER/UCHWYT 120019 Large diameter pipe chamfering /
Fazowanie rur o duzych srednicach
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@ HOLDER/UCHWYT C5597-SSYCR60CA-38-U Large diameter pipes facing /
Oblicowanie rur o duzej srednicy
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PEELING /

SKOROWANIE

CUTTER BLOCK / BLOK TNACY 742312 323 Tool block for peeling machines MAIR PR100 /
Blok narzedziowy do obieraczek MAIR PR100
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CHAMFERING HEAD / GEOWICA FAZUJACA CP1714691 Bar chamfering /
Fazowanie pretow
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CASSETTE / KASETA 10293 Centerless turning on Hetran machines /
0 P o Toczenie bezktowe na maszynach Hetran
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Peeling cassette on Landraf machines /
Kaseta obierajqca na maszynach Landraf

@

Peeling turning cassette on Landraf machines /
Kaseta obracajgca na maszynach Landraf
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Peeling turning block on Kieserling machines /
Kaseta obracajgca na maszynach Kieserling




m MILLS AND DRILLS /
l D% FREZY I WIERTARKI

@ MILL/ FREZA A5167-FNS18D3206-CTTPN22.04.00

Flute milling /
Frezowanie V-rowkow
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Heavy machining of steel castings /
Ciezka obrébka odlewdw staliwnych

Groove milling in automotive parts /
Frezowanie rowkow w czesciach samochodowych




MILLS AND DRILLS /
FREZY I WIERTARKI % .

@ MILL/ FREZA D14.4 UTA LAM 001 Milling of radiator parts /
Frezowanie elementdw radiatorow

% - -
1I_& )] <)
& _,__.ﬂ.l.[ J 1 ’jé-ﬁ _.-'"-f-'
g,/i’ !
@ DRILL / WIERTLO 15.5 UTA PUN 001 Drilling of radiator parts /

Wiercenie czesci radiatorow
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@ MILL/ FREZA UTA LAM 002 Milling of radiator parts /
Frezowanie elementdéw radiatorow




m STAMPS /
17 E

@ CUTTING HEAD / GEOWICA TNACA 116222 Drill pipe internal machining /
Obrdbka wewnetrzna rur wiertniczych
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@® COUNTERSINK / NAWIERTAK ACT-4-99 Lead-in cone machining on INOX tubes before pressing /
Obrdébka stozka wprowadzajqcego na rurach
nierdzewnych przed prasowaniem

@ COUNTERSINK / NAWIERTAK A-574 Lead-in cone machining on INOX tubes before pressing /
Obrébka stozka wprowadzajqcego na rurach

nierdzewnych przed prasowaniem
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STAMPS /
ZNACZKI --.

® BLOCK/ _ Pipe ingot end turning /
Toczenie korica wlewka rury

@® THREAD ROLLING HOLDER /

Internal pipe thread rolling /
Walcowanie gwintéw wewnetrznych rur
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@ COUNTERSINK / Lead-in cone machining on INOX tubes before pressing /




m STAMPS /
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@® STAMP/STEMPEL MGKT Railway wheel hot marking /
Znakowanie na gorqco szyn kolejowych
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@® HAND STAMP / STEMPEL RECZNY OTK ACT-4-99 Hand pipe stamping /
Reczne znakowanie rur
-
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@ MARKING DISK / DYSK ZNAKUJACY 002.03.01.00.00 Rail wheel machine marking /
Znakowanie na gorqco szyn kolejowych
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MACHINERY PARTS / m‘
CZESCI MASZYNERII % .

@ JAW/SZCZEKA CHWYTNA T-107553-1

O JAW / SZCZEKA CHWYTNA A-8999559 EMAG

.

@ JAW/SZCZEKA CHWYTNA 124499
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Bearing ring fixing /
Mocowanie pierscienia tozyska

Coupling fixing on EMAG machines /
Mocowanie ztqczy rurowych na maszynach EMAG
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Rail wheel blank fixing on Hegenscheidt machines /
Mocowanie szyn kolejowych na maszynach Hegenscheidt




m MACHINERY PARTS /
l Ef!-l} CZESCI MASZYNERII

@® BORING BAR/ BLOK DO WYTACZANIA A88456

Coupling machining on EMAG machines /
Obrdbka ztqcz rurowych na maszynach EMAG

@ ADAPTER/ ADAPTER 123172
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Coupling machining on EMAG machines /
Obrébka ztqcz rurowych na maszynach EMAG

Coupling machining on EMAG machines /
Obroébka ztqcz rurowych na maszynach EMAG
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DNIPROVSKY SPECIAL TOOLS PLANT LTD
49000, Ukraine, Dnipro

Stroiteley, 34, block 94 B

e-mail: office@dzs.com.ua

phone: +38-056-731-92-16,

+38-056-31-92-17

www.dzs.com.ua
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“TOLEX POLSKA™ SP.Z.0.0.

Poland, Reguty, gmina Michalowice, powiat Pruzskowski
Wojewodstwo Mazowieckie, al Jerozolimskie 300
e-mail: a.stawicki@tolexpolska.waw.pl

phone: 48 604 987064




